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Abstract of DE1 9821 650 

Opening (2) is preferably located centrally in the 
bottom (4) of the preferably rotationally 
symmetric dosing melt container (1). It is closable 
by means of a valve body (6) at the end of the 
valve rod (5) located in the dosing melt container. 
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(3) Vorrichtung zum Vergie&en von Metallschmelze 

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum 
Vergieften von Metallschmelze, miteinem Dosierbehalter 
(1 ), welcher uber eine verschlietebare Offnung (2) mit dem 
Schmelzeraum eines Schmelz- oder Warmhalteofens in 
Stromungsverbindung steht und mittels Druckgasbeauf- 
schlagung uber ein Steigrohr (3) entleerbar ist, wobei die 
Offnung in dem Boden (4) des Dosierbehalters liegt und 
von innen mittels eines Ventilkorpers (6) verschlieftbar 
und die Ventilstange (5) innerhalb des Dosierbehalters an- 
geordnet ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Ver- 
gieBen von Metallschmelze, insbesondere von Leichtmetall- 
schmelze, wie Aluminiumschmelze, mit einem Dosierbe- 5 
halter, welcher uber eine verschlieBbare Offnung mit dem 
Schmclzcraum cincs Schmclz- odcr Warmhaltcofcns in 
Stromungsverbindung steht und mittels Druckgasbeauf- 
schlagung uber ein aus gegenuber der Metallschmelze resi- 
stentem Material bestehendes Steigrohr entleerbar 1st. 10 

Aus der EP-A-0 126 797 ist eine Vorrichtung zum Vergie- 
Ben von Metall, insbesondere Leichtmetall, mittels eines 
Druckgases bekannt. Sie weist einen Dosiertiegel auf, der 
uber eine verschlieBbare Offnung mit dem Schmelzeraum 
eines Schmelz oder Warmhalteofens in Verbindung steht 15 
und uber ein Steigrohr entleert wird, wobei zwei Sonden 
vorgesehen sind, von denen eine Sonde, die vorzugsweise in 
der Hohe verstellbar ist, bei Erreichen des fur den GuB erfor- 
derlichen Fullstandes des Dosiertiegels, die andere Sonde 
bei Erreichen des nach dem GuB verbleibenden Sumpfes ein 20 
elektrisches Signal abgeben. Ein die Verbindungsoffnung 
des Dosiertiegels zu dem Schmelzeraum des Ofens ver- 
schlieBender Stopfen ist mittels eines Arbeitszylinders heb- 
und senkbar und an seinem unteren Ende in vorzugsweise 
drei um jeweils 120° versetzte Rippen gefuhrt. Dabei ist die 25 
nach oben weisende Verbindungsoffnung in einem zeitli- 
chen Ansatz des Dosiertiegels vorgesehen und der Arbeits- 
zy Under mit dem daran angebrachten Stopfen am Rand des 
Ofens auBerhalb des Dosiertiegels aufgehangt. Die Vorrich- 
tung nimmt daher einen verhaltnismaBig groBen Platz ein, 30 
durch die Unsymmetrie des Dosiertiegels erfolgt eine tem- 
peraturbedingte unsymmetrische Spannungsverteilung wah- 
rend des Betriebes und auf den seitlichen Ansatz des Dosier- 
tiegels werden bei Uberfuhrung des Stopfens in VerschluB- 
stellung unerwiinschte Biegekrafte ausgeiibt. 35 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Vorrich- 
tung der eingangs genannten Art vorzuschlagen, welche un- 
ter Vermeidung der zuvorgenannten Nachteile bei kompak- 
ter Bauweise eine hohe Dosiergenauigkeit zulaBt. 

Diese Aufgabe wird erfindung sgemaB bspw. dadurch ge- 40 
lost, daB die Offnung, vorzugsweise zentrisch in dem Boden 
des vorzugsweise rotationssymmetrischen, z. B. rohrformi- 
gen Dosierbehalters liegt und von innen mittels eines am un- 
teren Ende einer Ventilstange vorgesehenen Ventilkorpers 
verschlieBbar ist und die Ventilstange, jedenfalls in einem 45 
sich an den Ventilkorper anschlieBenden Bereich, innerhalb 
des Dosierbehalters angeordnet ist. 

Aufgrund des Umstandes, daB die Ventilstange zum groB- 
ten Teil, ebenfalls innerhalb des Dosierbehalters angeordnet 
ist und auf eine vorzugsweise zentrische Offnung in dem 50 
Boden des Dosierbehalters selbst einwirkt, wird eine kom- 
pakte Bauweise erzielt, ohne daB im Betrieb unerwiinschte 
Biegekrafte auftreten. Die vorzugsweise rotationssymmetri- 
sche Ausbildung des Dosierbehalters, welcher in seiner 
Form an die Form des Steigrohres angepaBt ist, erlaubt ge- 55 
ringe Wandstarken. Wahrend des Betriebes sind unsymme- 
trische Spannungsverteilungen vermieden. Zur Vermeidung 
des Eintritts von Teilen des Schmelzesumpfes in die nach 
untcn weisende Offnung des Dosierbehalters kann sich an 
dieser nach auBen von dem Boden ein TJ-formig abgewin- 60 
keltes Rohr anschlieBen, dessen EinlaBoffnung am Roh- 
rende nach oben oder zur Seite weist. 

Vorzugsweise ist die Offnung an der tiefsten Stelle des 
z. B. halbkugel- oder kegelformig ausgebildeten Bodens des 
Dosierbehalters angeordnet. Auf diese Weise kann Einfrie- 65 
rungen entgegengewirkt werden. 

GeniaB einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung hat die 
Offnung konische Flachen zur Aufnahme des mit entspre- 



chenden konischen oder halbkugelformigen Flachen ausge- 
statteten Ventilkorpers. Insbesondere wenn der Ventilkorper 
halbkugelformige Flachen aufweist, welche mit den koni- 
schen Flachen der Offnung zusammenwirken, fangt sich der 
Ventilkorper selbstandig, ohne daB er zusatzlich gefuhrt 
werden mtiBte. 

Vorzugsweise ist allcrdings die ggf . zu dicscm Zwcck bc- 
reichs weise geschliffene Ventilstange in dem z. B. aus Stahl 
gefertigten, druckdicht auf dem Dosierbehalter befestigten 
Deckel, ggf. unter Abdichtung z. B. mit einer Graphitfolie, 
und ggf. mittels Fiihrungshulse axial filr die Auf- und Abbe- 
wegung gefuhrt. 

Der Dosierbehalter kann beispiels weise aus Al-Ti, die 
Ventilstange im schmelzeberiihrten Bereich und der Ventil- 
korper aus Siliziumnitrid und die Ventilstange oberhalb der 
Schmelze aus Stahl bestehen. Hierdurch wird ein vernach- 
lassigbar geringer Abrieb fur das z. B. kugelig geschliffene 
Ventilkorperende erzielt. 

In besonderer Ausgestaltung der Erfindung ist die Ventil- 
stange mit einem steuerbaren, z. B. einen Luftdruckzylinder 
aufweisenden Antrieb fur axiale und/oder Drehbewegung 
verbunden. Wahrend die axiale Bewegung fur das Offnen 
und das SchlieBen des Ventilkorpers sorgt, wird durch die 
vorzugsweise gleichzeitig mit der SchlieBbewegung der 
Ventilstange ausgefiihrten Drehbewegung sichergestellt, 
daB sich der Ventilkorper besser in seinem Ventilsitz fangt 
und einschleift, also die Schmelzdichtigkeit nicht durch et- 
waige Ansatze verhindert werden kann. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung kann ferner wenig- 
stens einen z. B. als wegschwenkbare Sonde ausgebildeten 
Sensor fur die Bestimmung des Fullstandes in dem Dosier- 
behalter aufweisen. 

Mittels einer den Sensor aufweisenden Sensorelektronik 
ist der Fullstand in dem Dosierbehalter u. a. kontinuierlich, 
z. B. durch induktives Messen, erfaBbar. 

Dabei hat die Sensorik vorzugsweise eine Elektronik zur 
Signalabgabe von Mindest-, Maximal-, Soil- und/oder Ist- 
fiillstanden. 

Ein weiteres Erfindung smerkmal besteht darin, daB die 
Metallschmelze bei Druckgasbeaufschlagung des Dosierbe- 
halters mittels z. B. inertem Gas uber das Steigrohr mit seit- 
licher Offnung und Aussparung in eine GieBrinne oder 
GieBform iiberfuhrbar ist. 

Zur weiteren Verbesserung der Dosiergenauigkeit kann 
der Dosierbehalter mit fiber den GieBvorgang konstantern 
Druck, z. B. mittels Vorratsbehalter zum Bereitstellen einer 
hinreichend groBen Gasmenge, beaufschlagbar sein. 

Wenn eine Halterung zur Aufnahme eines an dem Dosier- 
behalter befestigten Spannringes vorgesehen ist, kann der 
Dosierbehalter in der Schmelze schnell und gefahrlos gesau- 
bert werden. Dadurch werden Spannungen und die Gefahr 
der Zerstorung der keramischen Bauteile, insbesondere Al- 
Ti-Teile, durch thermisch induzierte Spannungen vermin- 
dert. 

Ferner kann eine Programmsteuerung zur selbsttatigen 
Ausfuhrung des GieBvorganges weitgehend unabhangig von 
dem Fullstand des Dosierbehalters vorgesehen sein. 

Ferner wird vorgeschlagen, daB der Maximalfullstand der 
Metallschmelze in dem Dosierbehalter in zcitlichcn Abstan- 
den wiederholt eingenommen wird, so daB unerwiinschte 
Ablagerungen vermieden werden. 

Der Sollfiillstand der Metallschmelze in dem Dosierbe- 
halter ist vorzugsweise vor Dosierbeginn normiert einstell- 
bar. 

Weitere Ziele, Merkmale, Vorteile und Anwendungsmog- 
lichkeiten der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden 
Beschreibung von Ausfiihrungsbeispielen anhand der 
Zeichnung. Dabei bilden alle beschriebenen und/oder bild- 
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lich dargestellten Merkmale fur sich oder in beliebiger sinn- 
voller Kombination den Gegenstand der Erfindung, auch 
unabhangig von ihrer Zusammenfassung in einzelnen An- 
spruchen oder deren Riickbeziehung. 

Es zeigt: 5 

Fig. 1 im Vertikalschnitt eine die Erfindung aufweisende 
Vorrichtung, und 

Fig. 2 eine ahnliche Darstellung fiir eine andere Ausge- 
staltung der erflndungsgemaBen Vorrichtung. 

Die Vorrichtung zum genau dosierten VergieBen kleiner 10 
Schmelzemengen weist einen Dosierbehalter 1 auf, welcher 
in die in dem Schmelzraum eines Schmelz- oder Warmhal- 
teofens vorhandene Schmelze eintaucht und in welchem die 
zu dosierende Menge bemessen wird. Der Dosierbehalter 1 
besteht aus Al-Ti und ist rohrformig mit einer Dichtflache 15 
auf seiner Oberseite fur die Aufnahme eines Deckels 8. Am 
unteren Ende ist der rohrformige Dosierbehalter 1 entweder 
durch einen kegelformigen (Fig. 1) oder einen halbkugelfor- 
migen (Fig. 2) Boden 4 geschlossen. In dern Boden 4 befin- 
det sich zentrisch eine Offnung 2 mit einem innen liegenden 20 
konischen Schliff, welcher es ermoglicht, den am unteren 
Ende einer auf- und abbewegbaren Ventilstange 5 ange- 
brachten (Fig. 1) bzw. ausgebildeten (Fig. 2) Ventilkorper 6 
aus Siliziumnitrid selbstfangend aufzunehmen. Dabei kann 
sich der Ventilkorper 6 zu seinem freien Ende hin konisch 25 
verjiingen (Fig. 1) bzw. halbkugelformig (Fig. 2) ausgebil- 
det sein. Die Ventilstange 5 ist, wie am besten aus Fig. 2 er- 
sichtlich, mittels einer Fiihrungshulse, welche ggf. mit einer 
Gleitbuchse 9' z. B. aus CuZn7SnPb ausgestattet ist, axial 
gefiihrt. Die Gleitbuchse 9' kann bspw. auch eine Graphitfo- 30 
lie zur Abdichtung aufweisen. 

Die Ventilstange 5 ist (in nicht dargestellter Weise) auBer- 
halb des Dosierbehalters 1 mit einem z. B. einen Luftdruck- 
zylinder aufweisenden Antrieb verbunden, mit welchem sie 
angehoben, abgesenkt und/oder gedreht werden kann, so 35 
daB sich der Ventilkorper 6 bspw. wahrend des Absenkens in 
dem an der Offnung 2 ausgebildeten Ventilsitz besser fangt 
und einschleift, also die Schmelzdichtigkeit nicht durch et- 
waige Ansatze verhindert wird. 

In dem druckdicht auf dem Dosierbehalter 1 festgelegten 40 
temperaturbestandigen Deckel 8 ist auch ein Steigrohr 3, ein 
Gaszufuhrrohr 7 und ein schwenkbarer Sensor 10 fiir die 
Fiillstandsmessung und -iiberwachung gehalten. Der Deckel 
8 ist gemaB Fig. 2 mit Muttern und mit Hilfe eines um den 
Dosierbehalter 1 gelegten Spannrings 11 gegen die Dichtfla- 45 
che des Dosierbehalters 1 verschraubt. So hangt der Dosier- 
behalter 1 an dem Deckel 8, welcher mit Bolzen an einer 
dem Schmelz- oder Warmhalteofen angepaBten Halterung 
fixiert ist, so daB sich der Dosierbehalter 1 in dem Schmelz- 
bad befindet. 50 

Die Gaszufuhr erfolgt fiber einen Vorspeicher und ein in 
den Deckel 8 vorgesehenes Gaszufuhrrohr 7, so daB ein gro- 
Bes Volumen den gewiinschten Druck storungsfrei und kon- 
stant wahrend des besagten GieBvorganges liefert. 

Der Sensor 10 erfaBt induktiv den jeweiligen Fiillstand in 55 
dem Dosierbehalter 1. Die Elektronik der Sensorik ist mit 
der ubrigen Steuerelektronik fiir den GieBvorgang so ver- 
bunden, daB vor Dosierbeginn der gewiinschte Sollfullstand 
normicrt vorgcgcbcn wird. 

Das Steigrohr 3 ist in seinen Abmessungen auf den Do- 60 
sierbehalter 1 abgestimmt und weitestgehend von gleicher 
Geometrie. Der obere AusfluB wird von einer seitlichen 
Aussparung oder Offnung des Steigrohres 3 gebildet, von 
welcher aus die Schmelze seitlich in eine (nicht dargestellte) 
GieBrinne oder GieBform gelangt. Dabei kann bspw. ein 65 
Sensor vorgesehen sein, welcher bei Erreichen des Steig- 
rohrausflusses durch die Schmelze ein Steuersignal an die 
Gesamtsteuerung des GieBvorganges abgegeben wird. 
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Der GieBvorgang lauft etwa wie folgt ab: 
Der Dosierbehalter 1 wird durch die Offnung 2 im Boden 4, 
welcher von dem zwangsgesteuerten Ventilkorper 6 geoff- 
net wird, gefiillt. Zu Beginn des Dosiervorganges wird der 
vorher definierte Arbeitsfiillstand in dem Dosierbehalter 1 
dadurch erreicht, daB mittels Gasiiberdruck bei geoffnetem 
Ventilkorper 6 die Schmelze aus dem Dosierbehalter 1 gc- 
driickt wird. Auf diese Weise wird zunachst der Arbeitsfiill- 
stand um einen bestimmten Betrag unterschritten. Nach Ent- 
luftung des Gases in dem Dosierbehalter 1 steigt dann der 
Schmelzespiegel wieder an. Bei Erreichen des gewiinschten 
Arbeitsfiillstandes wird der Dosierbehalter 1 durch Senken 
und Drehen des Ventilkorpers 6 verschlossen. Auf diese 
Weise wird ein reproduzierbarer Arbeitsfiillstand erreicht. 
Nach diesen Egalisieren wird durch eine deflnierte Gas- 
druckerhohung die gewiinschte Menge an Schmelze iiber 
das Steigrohr 3 nach auBen gefordert. Der schwenkbare Sen- 
sor 10 wird, wenn die Schmelze den Auslauf des Steigrohres 
3 erreicht hat, durch einen Luftdruckzylinder wegge- 
schwenkt. Gleichzeitig registriert die Steuerelektronik die- 
sen Zeitpunkt als Startsignal fiir das gewahlte Druck- Zeit- 
Programm. Die Schmelze gelangt sodann iiber eine GieB- 
rinne oder unmittelbar in eine GieBform oder in eine Druck- 
guBkammer. 

Nach Beendigung des Dosiervorganges wird der Ventil- 
korper 6 angehoben. Auf diese Weise gleicht sich der Fiill- 
stand in dem Dosierbehalter 1 dem umgebenden Schmelze- 
spiegel an. Auf diese Weise wird eine durch das kalte 
Druckgas geforderte Ansatzbildung an den in dem Dosier- 
behalter 1 befindlichen Bauteilen verhindert oder beseitigt. 
Vorzugsweise wird als Druckgas Argon eingesetzt, welches 
inert ist und aufgrund seiner Dichte auf der Schmelze liegt 
und diese gegen Luftzutritt wahrend Betriebspausen und 
Entliiftungsvorgangen schiitzt. Sollte es zu Stillstandszeiten 
oder sehr langen Einsatzzeiten kommen, kann eine Wartung 
und Uberpriifung des Dosierbehalters 1 notwendig werden. 
Dazu kann der Dosierbehalter 1 mit Hilfe des Spannrings 11 
in eine andere Halterung so geschoben werden, daB er sich 
geringfugig hoher als im Betrieb in der Schmelze befindet. 

Vorzugsweise ist der umgebende Ofen so gefiillt, daB alle 
Ansatze sich im oberen Bereich des Dosierbehalters 1 befin- 
den und moglichst weich sind, d. h. das sich bildende Alu- 
miniumoxid mit fliissigem Aluminium durchtrankt ist. Es 
konnen dann der Deckel 8 entfernt und mit einem Schieber 
die Bauteile von Ansatzen befreit werden. Dadurch, daB die- 
ser Vorgang unmittelbar in oder sehr nahe der Schmelze 
durchgefiihrt wird, konnen alle Ansatze entfernt werden, 
ohne daB sie einfrieren. 

Bei der erflndungsgemaBen Vorrichtung kann der Dosier- 
behalter 1 aufgrund seiner Rotationssymmetrie eine opti- 
mierte Form haben, welche geringe Wandstarken erlaubt 
und unsymmetrische Spannungsverteilungen wahrend des 
GieBbetriebes vermeidet. Durch den innenliegenden Ventil- 
korper mit zugehoriger Ventilstange liegt eine sehr kom- 
pakte Bauweise vor. Im Gegensatz zu Irnpellern oder 
Schneckentrieben befinden sich quasi keine mechanisch be- 
anspruchten Teile in der Schmelze. Die Geometrie der erfln- 
dungsgemaBen Vorrichtung kann so gewahlt sein, daB ver- 
schicdcnc Bauteile aus dem normalcn Programm der Hcr- 
steller von technischen Keramiken genommen werden kon- 
nen und nicht gesondert angefertigt werden miissen. Die be- 
vorzugte erfindungsgemaBe Geometrie von Ventilsitz (ko- 
nisch) und Ventilkorper (halbkugelformig) erlaubt ein feh- 
lerfreies VerschlieBen des Dosierbehalters 1 ohne weitere 
Fiihrung des Ventilkorpers 6. Der induktiv arbeitende Sen- 
sor 10 ermoglicht eine kontinuierliche Erfassung des Fiill- 
standes wahrend des gesamten GieBbetriebes. Damit ist eine 
Betriebs weise, welche nahezu unabhangig vom Fiillstand 
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des umgebenden Schmelztiegels ist. Da der Dosierbehalter 
1 eine besondere Halterung aufweist, kann er schnell und 
gefahrlos in der Schmelze gesaubert werden. Auf diese 
Weise werden Spannungen und die Gefahr der Zerstorung 
keramischer Bauteile, insbesondere der Al-Ti-Teile, durch 5 
Schrumpfspannungen vermindert. Die Verfahrensweise er- 
moglicht rnit cincr gccignctcn Stcucrclcktronik auch bci 
groBen Dosierserien reproduzierbare Genauigkeiten bis auf 
± 1,5% fur Gewichte < als 200 g. 

10 

Bezugszeichenliste 

1 Dosierbehalter 

2 Offnung 

3 Steigrohr 15 

4 Boden 

5 Ventilstange 

6 Ventilkorper 

7 Gaszufuhrrohr 

8 Deckel 20 

9 Fuhrungshulse 
9' Gleitbuchse 

10 Sonde 

11 Spannring 

25 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum VergieBen von Metallschmelze, 
insbesondere von Leichtmetallschmelze, wie Alumini- 
umschmelze, rnit einem Dosierbehalter (1), welcher 30 
iiber eine verschlieBbare Offnung (2) mit dem Schmel- 
zeraum eines Schmelz oder Warmhalteofens in Stro- 
mungsverbindung steht und mittels Druckgasbeauf- 
schlagung iiber ein aus gegenuber der Metallschmelze 
resistentem Material bestehendes Steigrohr (3) entleer- 35 
bar ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Offnung (2) 
vorzugsweise zentrisch in dem Boden (4) des vorzugs- 
weise rotationssymmetrischen, z. B. rohrformigen Do- 
sierbehalters (1) liegt und von innen mittels eines am 
unteren Ende einer Ventilstange (5) vorgesehenen Ven- 40 
tilkorpers (6) verschlieBbar ist und die Ventilstange (5), 
jedenfalls in einem sich an den Ventilkorper (6) an- 
schlieBenden Bereich, innerhalb des Dosierbehalters 
(1) angeordnet ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, daB die Offnung (2) an der tiefsten S telle des 

z. B. halbkugel- oder kegelformig ausgebildeten Bo- 
dens (4) des Dosierbehalters (1) angeordnet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Offnung (2) konische Flachen 50 
zur Aufnahme des mit entspreehenden konischen oder 
halbkugelformigen Flachen ausgestatteten Ventilkor- 
pers (6) aufweist. 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die ggf. be- 55 
reichs weise geschliffene Ventilstange (5) in dem z. B. 
aus Stahl gefertigten, druckdicht auf dem Dosierbehal- 
ter (1) befestigten Deckel (8), ggf. unter Abdichtung 

z. B. mit cincr Graphitfolic und ggf. mittels Fiihrungs- 
hiilse (9) gefuhrt ist. 60 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Dosierbe- 
halter (1) ggf. aus Al-Ti, die Ventilstange (5) im 
schmelzberuhrten Bereich und der Ventilkorper (6) 
ggf. aus Siliziumnitrid und die Ventilstange (5) ober- 65 
halb der Schmelze ggf. aus Stahl bestehen. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Ventilstange 
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(5) mit einem steuerbaren, z. B. einen Luftdruckzylin- 
der aufweisenden Antrieb fur axiale und/oder Drehbe- 
wegung verbunden ist. 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, gekennzeichnet durch wenigstens einen z. B. 
als Sonde ausgebildeten Sensor (10) fiir die Bestim- 
mung des Fullstandcs in dem Dosierbehalter (1). 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mittels einer den Sensor (10) aufweisen- 
den Sensorik der Fullstand in dem Dosierbehalter (1) 
kontinuierlich, z. B. durch induktives Messen, erfaBbar 
ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Sensorik mit einer Elektronik zur Si- 
gnalabgabe von Mindest-, Maximal-, Soli- und/oder 
Istfiillstanden ausgestattet ist. 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Metall- 
schmelze bei Druckgasbeaufschlagung des Dosierbe- 
halters (1) mittels z. B. inertem Gas iiber das Steigrohr 
(3) mit seitlicher Offnung oder Aussparung in eine 
GieBrinne oder GieBform uberfiihrbar ist. 

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Dosierbe- 
halter (1) mit iiber den GieBvorgang konstantem 
Druck, z. B. mittels Vorratsbehalter zum Bereitstellen 
einer hinreichend groBen Gasmenge, beaufschlagbar 
ist. 

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, gekennzeichnet durch eine Halterung zur Auf- 
nahme eines an den Dosierbehalter (1) befestigten 
Spannringes (11). 

13. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, gekennzeichnet durch eine Programmier- 
steuerung zum selbsttatigen Ausfiihrung des GieBvor- 
ganges. 

14. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Maximal- 
fullstand der Metallschmelze in dem Behalter (1) in 
zeitlichen Abstanden wiederholt einstellbar ist. 

15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Sollfiillstand 
vor Dosierbeginn noraiiert einstellbar ist. 
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